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4% HLMA = STARK

Wersja 2-23 P

M 4.402

Kolumna podnosna Solid
max. sita podnoszgca 4.000 N i 6.000 N, skok od 200 do 400 mm
wersja mechaniczno-hydrauliczna

Zastosowanie

Kolumna podnosna spetniajgca wysokie wy-
magania dotyczace wydajnosci i trwatosci w
montazu przemystowym.

Gtéwne obszary zastosowan

e Ergonomiczne projektowanie miejsc pracy

e Zaktady produkcji przemystowe;j

e Przemyst motoryzacyjny

e Montaz siedzen samochodowych

e Montaz elementéw napgdowych, osi i watéw

e Montaz sprezarek, elementow hydraulicz-
nych i pomp

e Montaz turbin, silnikdw i przektadni

® Aplikacje z czestymi zmianami obcigzenia

Mocowanie i instalacja

Na ptycie gornej kolumna podnosna posiada
interfejsy 140x140 i 200x200 do mocowa-
nia modutdbw moduhub lub komponentéw
uzytkownika.

Natomiast do mocowania modutdw do ptyty
dolnej zastosowano interfejs 200 x 200.

Stuzy on réwniez do mocowania kolumny
podnosnej do ptaskigj i réwnej podtogi hali.

Do mocowania nalezy uzy¢ srub M10 w
klasie 10.9 i kotkéw rozporowych o duzej
wytrzymatosci.

W celu zwigkszenia stabilnosci jako akcesori-
um dostepna jest ptyta bazowa, ktérg mocu-
je sie do ptyty dolnej. Ptyta bazowa nastepnie
stuzy do przymocowania kolumny do podtogi
hali.

Zalety

@ Sita podnoszaca do 6.000 N

® Niskie tarcie nawet przy wysokich momen-
tach obcigzajgcych

® \Wysoka nosnos¢ dzieki prowadnicom rolek o
wysokim module wytrzymatosci przekroju

@ Solidna i wytrzymata

® Kompaktowa budowa

@ Bezpieczna i precyzyjna obstuga

@ Testowane zgodnie z normg DIN EN 1570 z
4-krotnym przecigzeniem statycznym

@ Latwiejsza praca dzigki mniejszemu
obcigzeniu

@ Zintegrowany ogranicznik dzwigni noznej

Opis

Kolumna podnosna Solid posiada zintegrowa-
ny rolkowy element prowadzacy. Umozliwia
to bezluzowe prowadzenie z bardzo dobrg
ptynnoscia ruchdéw i wprowadzanie duzych
momentéw do modutu podnoszenia.

System prowadnic jest dozywotnio nasma-
rowany. We wszystkich komponentach zas-
tosowano wysokiej jakosci materiaty w celu
osiaggniecia wysokiego poziomu wytrzymatosci.
Typowym zastosowaniem sg aplikacie z
obojetnymi, dynamicznie narastajacymi rucha-
mi obrotowymi i udarowymi.

Materiat
Gorna i dolna ptyta  stal oksydowana na czarno

Profil rurowy stal, pomalowana lakierem
zewnetrzny | strukturalnym RAL 9006
wewnetrzny

Dzwignia nozna
Ogranicznik dzwigni

stal, ocynkowana
stal, oksydowana

na czarno
Ostona koncowki miekkie PCV,
dzwigni noznej czarne

Warianty

Na zapytanie dostepne sg warianty napedu z
bezszczotkowym silnikiem elektrycznym 48 V
DC lub sitownikiem hydraulicznym, ktére moga
by¢ wykonane na zyczenie klienta zgodnie z
jego specyfikacja.

Zywotno$é i predko$é podnoszenia s réwniez
szczegolnie odpowiednie do montazu cyklicz-
nego.

moduhub
Kolumna podnos$na

Numer art. 8926 0XX0H

Dane techniczne

Max. sita podnoszaca: 4.000 N, 6.000 N
Max. moment zginajgcy: 1.000 Nm

Skok: 200 do 400 mm

Obstuga /

7 . . . umoodd
* Dzwignia nozna 7%@

Mozliwos¢ taczenia z modutami

¢ Moduty obrotowe — 0$ pozioma
DMH 200
wedtug karty kat. M 1.101
DMHe 200
wedtug karty kat. M 1.201

(&

° Moduty wychylne
KMB 100
wedtug karty kat. M 2.101
KME 100
wedtug karty kat. M 2.201

¢ Moduty obrotowe — 0$ pionowa
DMV 600
wedtug karty kat. M 1.301,
DMVe 600
wedtug karty kat. M 1.201

* Moduty jezdne

G
WMS —
wedtug karty kat. M 5.101 LI
e Podstawy
wedtug karty kat. M 6.101 Y

Interfejsy moduhub
e Ptyta gérna: 140 x 140 — M 10
200 x 200 - @ 10,5 mm

e Plyta dolna: 200 x 200 - @ 10,5 mm

Akcesoria
¢ Plyty bazowe i adapterowe

wedtug karty kat. M 8100 i M 8.110
e Blaty stotu

wedtug karty kat. M 8.130i M 8.131
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Wersja mechaniczno-hydrauliczna
obstuga za pomoca dzwigni noznej
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Akcesoria
Ptyta bazowa zwiegkszajgca stabilnosé
wedtug karty katalogowej M 8.100

Opis

Ruch podnoszenia jest generowany przez hy-
drauliczny naped podnoszacy z pojedyncza
dzwignia. Olej jest pompowany do sitownika
nurnikowego przez pompe ttokowa.

Podczas cofania olej wyptywa z powrotem
z sifownika do zbiornika oleju pod wptywem
ciezaru tadunku. Nastepuje to z okreslong
redukcja predkosci. Wersja mechaniczno-
hydrauliczna okazata sie szczegdlnie so-
lidna i trwata. Spetnia wysokie wymagania
bezpieczenstwa i moze wytrzymac obcigzenia
udarowe.

Dziatanie

Aby podnies¢ tadunek, dzwignie noznag nalezy
wecisnac kilka razy o ok. 40°. Dzwignia powraca
do pozycji poczatkowej dzieki sprezynie pow-
rotnej. Aby opuscic¢ tadunek, dzwignie nalezy
pchnac¢ w goére o ok. 10°.

Dane techniczne

Skok A A + Skok Masa
[mm] [mm] [mm] kal
200 420 620 56
300 520 820 64
400 620 1.020 73

Sita Skoki pompy  Predkosé
podnoszaca na 100 mm opuszczania
[N] [mm/s]
4,000 7 ok. 22
6.000 9 ok. 22

Wazne uwagi

Aby opusci¢ kolumne podnosng, wymaga-
ne jest minimalne obciazenie wynoszace ok.
200 N.

Kolumna podnosna moze by¢ obcigzona
wytacznie sitg Sciskajaca. Srodek ciezkosci po-
winien znajdowac sie w obrebie linii wielokata
Srub mocujacych. Jesli srodek ciezkosci zna-
jduje sie na zewnatrz, nalezy odpowiednio
zwymiarowa¢ zakotwiczenie do podtogi. W
takich przypadkach zaleca sie uzycie wigkszej
ptyty bazowej.

Kolumny podnosne sa przeznaczone do
zastosowan w pomieszczeniach zamknigtych.
Kolumny mechaniczno-hydrauliczne nie moga
dziata¢ synchronicznie.

Klucz do numeru artykutu

Numer art. 8926 0XX0H

Maksymalna sita podnoszaca

4=4.000N
6 =6.000 N

Skok

2=200mm
3 =300 mm
4 =400 mm

Maksymalna sita podnoszenia i maksym-
alny dopuszczalny moment obcigzajacy

Maksymalna sita podnoszenia Fz:
Opcjonalnie 4.000 N lub 6.000 N

Maksymalny moment obciazajacy:
Suma Mx/y: 1.000 Nm
Mz: 1.000 Nm

W przypadku obcigzen mimosrodowych zaleca
sie ich kompensacje za pomoca przeciwwagi.
Maksymalne momenty podane na stronie moga
wystepowac w pozycji spoczynkowe;.

Nalezy uwzgledni¢ sity i momenty obrotowe
powodowane przez operatora. Podczas pod-
noszenia dopuszczalne jest 50% wartosci
maksymalnych.
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