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Wersja 2-23 P

M 4.202

Kolumna podnosna Shop-Floor teleskopowa

max. sita podnoszgca 1.000 i 2.000 N, skok od 300 do 1.000 mm,
wersja mechaniczno-hydrauliczna i elektromechaniczna

Zastosowanie

Kolumna podnosna do zastosowan warszta-
towych w przemysle.

Gtéwne obszary zastosowan

® Przemystowe stanowiska montazowe

e Regulacja wysokosci stanowisk
montazowych w warsztatach

e Prace serwisowe

¢ Urzgdzenia montazowe

e Urzadzenia regulacyjne w operacjach
podawania detali Sredniej wielkosci

e Systemy handlingowe do pakowania i
przenoszenia produktow

Mocowanie i instalacja

Na ptycie goérnej kolumna podnosna posiada
interfejs 140x140 do mocowania modutdw
moduhub lub komponentéw uzytkownika. Na-
tomiast do mocowania modutéw do ptyty dol-
nej zastosowano interfejs 200 x 200. Stuzy on
rowniez do mocowania kolumny podnosnej do
pfaskiej, poziomej podtogi hali.

Do mocowania nalezy uzyé czterech srub M10
w klasie 10.9 i kotkdéw rozporowych o duzej
wytrzymatosci.

W celu zwiekszenia stabilnosci jako akcesori-
um dostepna jest ptyta bazowa, ktérg mocu-
je sie do ptyty dolnej. Ptyta bazowa nastepnie
stuzy do przymocowania kolumny do podtogi
hali.

Zalety
® Niska wysokos¢ bazowa

® Duzy skok
@ Prosta i intuicyjna obstuga

® Praca na ergonomicznie optymalnej
WysOKOSCi

@ Solidna konstrukcja przemystowa

@ \Wzrost jakosci w procesach produkeyjnych i
montazowych

@ Krotki czas amortyzacii

® Zwiekszona przepustowosc i efektywnosc
montazu

® Wysoki poziom ochrony przed przecigzeniami
statycznymi

@ Testowane zgodnie z norma DIN EN 1570 z
4-krotnym przecigzeniem statycznym

Opis

Kolumna podnosna Shop-Floor jest szczegdl-
nie odpowiednia do podnoszenia i opuszczania
urzadzenn montazowych, stotéw roboczych i
obiektéw demonstracyjnych w zastosowaniach
przemystowych, a takze do sprzetu medyczn-
ego w zastosowaniach medycznych. Zasadni-
czo kolumny podnosne sg uzywane jako jed-
nostka bazowa urzgdzent do kontrolowanego
podnoszenia i opuszczania fadunkow lub tylko
do regulacji wysokosci. Ta wersja wyrdznia sie
w szczegolnosci niska wysokoscia bazowg i
bardzo duzymi skokami, ktére moze osiggnac.

Materiat
Profil podnosny: aluminium,

naturalnie anodowane
Gornaidolna ptyta:  aluminium,

anodowane na czarno

moduhub
Kolumna podnos$na

Numer art. 89180X X0 X

Dane techniczne
Max. sita podnoszgca: 1.000, 2.000 N
Max. moment zginajgcy: 500 Nm

Skok: 300 to 1,000 mm

Obstuga

e Dzwignia ® Przetgcznik e Pilot
nozna nozny reczny

| T

Mozna tgczy¢ z modutami

* Moduty obrotowe — 0$ pozioma

DMH 200 \
wedtug karty kat. M1.101 >
DMHe 200 @@{%
wedtug karty kat. M 1.201

* Moduty wychylne
KMB 100
wedtug karty kat. M 2.101 v
e KME 100 / !
wedtug karty kat. M 2.201 —

* Moduty obrotowe — 0$ pionowa
DMV 600
wedtug karty kat. M 1.301
DMVe 600
wedtug karty kat. M 1.201

* Moduty jezdne

>
WMS ——
wedtug karty kat. M 5.101 LI
e Podstawy
wedtug karty kat. M 6.101

Interfejsy moduhub

e Ptyta gorna: 140 x 140 - @ 10,5 mm
e Dolna ptyta: 200 x200 - @ 10,5 mm
Akcesoria

* Moduty sterujgce do 1, 2, 3 lub 4 kolumn
podnosnych wedtug karty kat. M 8.200

* Moduty sterujgce z uchwytem do
akumulatora wedtug karty kat. M 8.201
e Elektryczne elementy obstugowe, prze-

wody i ztacza wedtug karty kat. M 8.203
¢ Plyty bazowe i adapterowe
wedtug karty kat. M 8.100 i M 8.110

e Blaty stotu
wedtug karty kat. M 8.130 i M 8.131
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Wersja mechaniczno-hydrauliczna
obstuga za pomoca dzwigni noznej

Opis

Ruch podnoszenia jest generowany przez hy-
drauliczny naped podnoszacy z pojedyncza
dzwignia. Olej jest pompowany do sitownika
nurnikowego przez pompe ttokowa.

Podczas cofania olej wyptywa z powrotem
z sitownika do zbiornika oleju pod wptywem
ciezaru fadunku. Nastepuje to z okreslong re-
dukcja predkosci, niezalezng od obcigzenia.
Wersja mechaniczno-hydrauliczna okazata sie
szczegolnie solidna i trwafa. Spetnia wysokie
wymagania bezpieczenstwa i moze wytrzymac
obcigzenia udarowe.

W zaleznosci od zastosowania mozna wybrac
2 rézne poziomy sity. Liczba skokdéw pompy na
skok roboczy zalezy od poziomu sity.

Dziatanie

Aby podniesc¢ tadunek, dzwignie nozng nalezy
wcisnac¢ kilka razy o ok. 40°. Dzwignia powraca
do pozyciji poczatkowej dzigki sprezynie pow-
rotnej. Aby opusci¢ tadunek, dzwignie nalezy
pchna¢ w gore o ok. 10°.
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Akcesoria

Ptyta bazowa zwiekszajgca stabilnosé

wedtug karty katalogowej M 8.100

Skok A A + Skok Masa
[mm] [mm] [mm] e]
300 420 720 15
400 470 870 20
600 570 1170 25
800 670 1.470 30
1.000 770 1.770 €5

Sita Skoki pompy Predkosé
podnoszaca na 100 mm opuszczania
N] [mm/s]
1.000 2,2 ok. 90
2.000 3,5 ok. 60

Klucz do numeru artykutu

Numer art. 89180 X XOH

Maksymalna sita podnoszqcaJ

1=1.000N
2=2.000N
Skok

3= 300mm
4 = 400 mm
6= 600 mm
8 = 800 mm
10=1.000 mm

Maksymalna sita podnoszaca i maksy-
malny dopuszczalny moment obcigzajgcy

Maksymalna sita podnoszaca Fz
Opcjonalnie 1.000 N, 2.000 N

Maksymalny moment obciazajacy:
Suma Mx/y: 500 Nm
Mz: 300 Nm

W przypadku obcigzen mimosrodowych zaleca
sie ich kompensacje za pomoca przeciwwagi.
Maksymalne momenty podane na stronie
moga wystepowacé w pozycji spoczynkowe;j.
Nalezy uwzglednic¢ sity i momenty powodowa-
ne przez operatora. Podczas podnoszenia
dopuszczalne jest 50% wartosci maksy-
malnych.
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Wersja elektromechaniczna

obsluga za pomoca przelacznika noznego lub pilota recznego
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Akcesoria

Ptyta bazowa zwigkszajgca stabilnosé
wedtug karty katalogowej M 8.100

Opis

Ruch podnoszacy jest generowany przez silnik
elektryczny z samohamownym srubowym me-
chanizmem podnoszacym.

Wersja elektromechaniczna doskonale nadaje
sie do pozycjonowania i regulacji stotéw robo-
czych oraz do podawania i transportu materiatu.
Charakteryzuije sie ptynna praca.

Dziatanie

Podnoszenie i opuszczanie za pomoca pilotow
recznych lub przetacznikow noznych (wedtug
karty katalogowej M 8.203) jest wyzwalane
przyciskowo. Po zwolnieniu przycisku ruch
zostaje natychmiast zatrzymany. Pilot reczny z
funkcja pamieci umozliwia zapisanie 5 pozyciji,
do ktérych mozna sie zblizy¢ za pomoca od-
powiednich przyciskow (szczegotowy opis zna-
jduje sie w karcie katalogowej M 8.203)

Zsynchronizowana praca

Do 4 kolumn podnosnych moze pracowac
w trybie zsynchronizowanym z odpowied-
nim modutem sterujgcym. Umozliwia to na
przyktad projektowanie kompletnych platform
podnoszacych.

Do pracy zsynchronizowanej nadaja sie
tylko w wersji z literg kodowa G.

Nalezy réwniez zapoznaé sie z instrukcja
obstugi kolumn podnosnych w synchronizacii
w karcie katalogowej M 4.005.

Moduty sterujgce z kontrolg synchronizacii
dostepne sa dla 2, 3 lub 4 kolumn podnosnych.

Dane techniczne

Przytacze elektryczne Wtyczka
Cykl pracy 15 % ED
Stopien ochrony IP 54
Napiecie sterujace 24\/DC
WariantE, i B
Predkosé Pobér
Sita podnoszenia pradu
podnoszgca (zalezna od (zalezny od
obcigzenia) obcigzenia)
[N] [mm/s] [A]
1.000 32...28 5
2.000 18...16 6
Wariant G
Predkosé Poboér
Sita podnoszenia pradu
podnoszgca (zalezna od (zalezny od
obcigzenia) obcigzenia)
(N] [mm/s] (Al
1.000 32...28 5
2.000 16...12 4,5

Wazne wskazéwki

— Maksymalne dopuszczalne momenty
obcigzajace jak w przypadku wersji mecha-
niczno-hydraulicznej (patrz strona 2).

—Maksymalna sita ciagnaca w wersiji elektro-

mechanicznej odpowiada 80 % sity pchajacej!

Klucz do numeru artykutu
Numer art. 89180 X X0 X
Maksymalna sita podnoszaca

1=1.000N
2=2.000N

Skok
3= 300 mm
4= 400 mm
6= 600 mm
8= 800 mm
10 =1.000 mm

Elektronika

E = zintegrowane wytgczniki krancowe
(nie nadaje sie do pracy synchronicznej)
z gtadkim przewodem fgczacym, 2,5 m

G = z inkrementalnym systemem pomiaru
skoku (nadaje sie do pracy synchronicznej)
z gtadkim przewodem fgczacym 2,5 m

I = zinkrementalnym systemem pomiaru
skoku (nadaje sie do funkcji pamieci)
z gtadkim przewodem fgczgcym 2,5 m

B =z inkrementalnym systemem pomiaru
skoku (nadaje sie do funkcji pamieci i
zasilania akumulatorowego) z gtadkim
przewodem tgczacym 1,0 m

W przypadku kolumny o sile podnoszacej
1.000 N, wersja G elektronicznie jest identycz-
na z wersja I.

Dostarczana bedzie zawsze wersja G, ktéra
nadaje sie zaréwno do funkcji pamieci, jak i do
synchronizaciji.

Dostawa

Kolumny podnosne dostarczane sag gotowe
do podtaczenia. Przewdd faczacy kolumne z
modutem sterujacym jest zawarty w dostawie.
Elementy obstugowe, a takze moduty sterujace
i przewody zasilajace mozna zamowi¢ jako
oddzielnie akcesoria.

Akcesoria elektryczne niezbedne do
prawidiowego funkcjonowania systemu:
e Modut sterujacy

wedtug karty katalogowej M 8.200

lub

e Modut sterujgcy z uchwytem do akumulatora
wedtug karty katalogowej M 8.201

e Pilot reczny, przetacznik nozny i przewdd
zasilajgcy wedtug karty katalogowej M 8.203
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