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Wersja 2-23 P

M 4.301

Kolumna podnosna Shop-Floor
max. sita podnoszgca od 1.000 do 6.000 N, skok od 200 do 600 mm,
wersja mechaniczno-hydrauliczna i elektromechaniczna

Zastosowanie

Kolumna podnosna do zastosowar warsztato-
wych i montazowych w przemysle.

Giéwne obszary zastosowan

e Przemystowe stanowiska montazowe

¢ Regulacja wysokosci warsztatowych stano-
wisk montazowych

e Prace serwisowe

¢ Urzgdzenia montazowe

e Urzadzenia regulacyjne w operacjach poda-
wania detali Sredniej wielkosci

e Systemy handlingowe do pakowania i prze-
noszenia produktow

Mocowanie i instalacja

Na ptycie goérnej kolumna podnosna posiada
interfejs 140x140 do mocowania modutéw
moduhub lub komponentéw uzytkownika.
Natomiast do mocowania modutéw do ptyty
dolnej zastosowano interfejs 200 x 200.

Stuzy on réwniez do mocowania kolumny
podnosnej do podtogi hali. Do mocowania
nalezy uzy¢ czterech srub M10 w klasie 10.9
i kotkdw rozporowych o duzej wytrzymatosci.
W celu zwigkszenia stabilnosci jako akcesori-
um dostepna jest ptyta bazowa, ktérg mocu-
je sie do ptyty dolnej. Ptyta bazowa nastepnie
stuzy do przymocowania kolumny do podtfogi
hali.

Zalety

@ Prosta i intuicyjna obstuga

® Praca na ergonomicznie optymalnej
wysokosci

@ Solidna konstrukcja przemystowa

@ Wzrost jakosci w procesach produkcyjnych i
montazowych

® Zwigkszona przepustowosc i efektywnosc
montazu

® Wysoki poziom ochrony przed
przecigzeniami statycznymi

Opis

Kolumna podnosna Shop-Floor jest szczegdl-
nie odpowiednia do podnoszenia i opuszcza-
nia urzadzert montazowych, stotéw roboczych
i obiektow demonstracyjnych w zastosowa-
niach przemystowych, a takze do sprzgtu me-
dycznego w zastosowaniach medycznych.
Zasadniczo kolumny podnosne sg uzywane
jako jednostka bazowa urzadzen do kontrolo-
wanego podnoszenia i opuszczania tadunkow
lub tylko do regulacji wysokosci.

Materiat
Profil podnosny: aluminium,

naturalnie anodowane
Gorna i dolna ptyta: aluminium,

anodowane na czarno

moduhub
Kolumna podnos$na

Numer art. 89150XX0X

Dane techniczne

Max. sita podnoszgca: 1.000 do 6.000 N
Max. moment zginajacy: 500 Nm
Skok: 200 do 600 mm

Obstuga

e DZwignia nozna e Przetacznik nozny
e Pilot reczny

] [

Mozliwos$¢ taczenia z modutami

=

* Moduty obrotowe — 0$ pozioma
DMH 200 wedtug
karty kat. M 1101,
DMHe 200 wedtug
karty kat. M 1.201

%@“

* Moduty wychylne
KMB 100 wedtug
karty kat. M 2.101
KME 100 wedtug
karty kat. M 2.201

|

K

* Moduty obrotowe — 0$ pionowa
DMV 600 wedtug
karty kat. M 1.301,
DMVe 600 wedtug
karty kat. M 1.201

* Moduty jezdne —

WMS wedtug karty kat. M 5.101

gy oo

® Podstawy

wedtug karty kat. M 6.101
Interfejsy moduhub
¢ Plyta gérna: 140 x 140 - @ 10,5 mm
* Dolna ptyta: 200 x 200 - @ 10,5 mm
Akcesoria

e Moduty sterujgce do 1, 2, 3 lub 4 kolumn
podnosnych wedtug karty kat. M 8.200

e Moduty sterujgce z uchwytem do
akumulatora wedtug karty kat. M 8.201

e Elektryczne elementy obstugowe, przewody
i ztacza wedtug karty kat. M 8.203

e Ptyty bazowe i adapterowe wedtug
karty kat. M 8.100 i M 8.110

e Blaty stotu wedtug karty
kat. M 8.130i M 8.131
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Wersja mechaniczno-hydrauliczna
obstuga za pomoca dzwigni noznej

Wymiary
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Akcesoria
e Ptyta bazowa zwigkszajgca stabilnosé
wedtug karty katalogowej M 8.100

Opis

Ruch podnoszenia jest generowany przez hy-
drauliczny naped podnoszacy z pojedyncza
dzwignia. Olej jest pompowany do sitownika
nurnikowego przez pompe ttokowa.

Podczas cofania olej wyptywa z powrotem z si-
townika do zbiornika oleju pod wptywem ciezaru
tadunku. Skutkuje to okreslona,

niezalezng od obcigzenia kontrolg predkosci.
Wersja mechaniczno-hydrauliczna okazata sie
szczegdlnie solidna i trwata. Spetnia wysokie
wymagania bezpieczeristwa i moze wytrzymac
obcigzenia udarowe.

W zaleznosci od zastosowania mozna wybrac
3 poziomy sity. Liczba skokdw pompy na skok
roboczy zalezy od poziomu sity.

Dziatanie

Aby podnies¢ tadunek, dzwignie nozng nalezy
wcisna¢ kilka razy o ok. 40°. Dzwignia powra-
ca do pozycji poczatkowej dzieki sprezynie po-
wrotnej. Aby opusci¢ tadunek, dzwignie nalezy
pchna¢ w goére o ok. 10°.

Skok A A + skok Masa
[mm] [mm] (mm] kal
200 420 620 15
300 520 820 20
400 620 1.020 25
500 720 1.220 30
600 820 1.420 35

Sita Skoki pompy Predkosé

podnoszaca na 100 mm opuszczania
[N] [mm/s]
2.000 5 ok. 45
4.000 7 ok. 22
6.000 9 ok. 22

Wazne uwagi

Aby opusci¢ kolumne podnosng, wymaga-
ne jest minimalne obcigzenie wynoszace ok.
200 N.

Kolumna podnosna moze byé obcigzona
wytacznie sita  $ciskajaca. Srodek
ciezkosci powinien znajdowac¢ sie w
obrebie linii wielokata srub mocujacych.
Jesli sSrodek ciezkosci znajduje sie
na zewnatrz, nalezy odpowiednio
zwymiarowaé zakotwiczenie do podtogi.
W takich przypadkach zaleca si¢ uzycie
wiekszej ptyty bazowe;.

W przypadku obcigzenia mimosrodowego
przesunigtego wigcej niz 250 mm kolumna
nie bedzie mogta sie opusci¢ automatycznie z
powodu zbyt duzych sit tarcia.

Kolumny podnosne sa przeznaczone do
zastosowan w pomieszczeniach zamknigtych.
Kolumny mechaniczno-hydrauliczne nie moga
dziata¢ synchronicznie.

Klucz do numeru artykutu
Numer art. 8915 0X XOH
Maksymalna sita podnoszaca
2=2000N
4=4000N
6 =6.000N

Skok
2=200mm
3=300mm
4 =400 mm
5=500mm
6 =600 mm

Maksymalna
sita podnoszenia i maksymalny dopusz-
czalny moment obciagzajacy

Maksymalna sita podnoszaca Fz
Opcjonalnie 2.000 N, 4.000 N lub 6.000 N
(1.000 N tylko dla wersji elektromechanicznej)

Maksymalny moment obciazajacy:
Suma Mx/y: 500 Nm
Mz: 300 Nm

W przypadku obcigzert mimosrodowych zaleca
sie ich kompensacje za pomoca przeciwwagi.
Maksymalne momenty podane na stronie moga
wystepowaé w pozycji spoczynkowej. Nalezy
uwzgledni¢ sity i momenty obrotowe powodo-
wane przez operatora. Podczas podnoszenia
dopuszczalne jest 50% wartosci maksy-
malnych.
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Wersja elektromechaniczna

Wymiary
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Akcesoria

¢ Plyta bazowa zwigkszajaca stabilnos¢
wedtug karty katalogowej M 8.100

Opis

Ruch podnoszacy jest generowany przez silnik
elektryczny z samohamownym srubowym me-
chanizmem podnoszacym.

Wersja elektromechaniczna doskonale nadaje
sie do pozycjonowania i regulacji stotéw robo-
czych oraz do podawania i transportu materiatu.
Charakteryzuije sie ptynna praca.

Dziatanie

Podnoszenie i opuszczanie za pomocg pilotéw
recznych lub przetagcznikdw noznych (wedtug
karty katalogowej M 8.203) jest wyzwalane przy-
ciskowo. Po zwolnieniu przycisku ruch zostaje
natychmiast zatrzymany. Pilot reczny z funkcja
pamieci umozliwia zapisanie 5 pozycji, do kto-
rych mozna sie zblizy¢ za pomoca odpowied-
nich przyciskéw (szczegdtowy opis znajduje sie
w karcie katalogowej M 8.203)

Zsynchronizowana praca

Do 4 kolumn podno$nych moze pracowacé w
trybie zsynchronizowanym z odpowiednim mo-
dutem sterujgcym.

Umozliwia to na przyktad projektowanie kom-
pletnych platform podnoszacych.

Ze wzgledu na moduty sterujace, warianty
o sile podnoszacej 4 lub 6 kN do pracy
zsynchronizowanej nadaja sie tylko w wer-
sji z literg kodowa G. Warianty o sile podno-
szacej 2 kN moga by¢ obstugiwane w trybie
synchronizacji w wersji G oraz Bii l.

Nalezy réwniez zapoznac sie z instrukcjg obstugi
kolumn podnosnych w synchronizacji w karcie
katalogowej M 4.005.

Moduty sterujgce z kontrolg synchronizacji do-
stepne sg dla 2, 3 lub 4 kolumn podnosnych.

Dane techniczne

Przytacze elektryczne Wtyczka
Cykl pracy 15 % ED
Stopien ochrony IP 54
Napiecie sterujace 24 VDC
WariantE, 1iB
Sita Predkosé Pobor
podnoszaca podnoszenia pradu
(zalezna od (zalezny od
obcigzenia) obcigzenia)
[N] [mm/s] A
1.000 32...28 7
2.000 18...16 5
4.000 10...8 6
6.000 7.5 75
Wariant G
Sita Predkosé Pobor
podnoszagca podnoszenia pradu
(zalezna od (zalezny od
obcigzenia) obcigzenia)
[N] [mm/s] A
2.000 18...16 5
4.000 8...6 4,5
6.000 6...4 5165)

Wazne wskazowki

—Maksymalne dopuszczalne momenty
obcigzajace jak w przypadku wersji
mechaniczno-hydraulicznej (patrz strona 2).

—Maksymalna sita ciggngca w wersji elek-
tromechanicznej odpowiada 80% sity
pchajgcej!

Klucz do numeru artykutu

Numer art. 8915 0X X0 X

Maksymalna sita podnoszaca
1=1.000 N (tylko dla wariantu E + B)
2=2000N

4=4000N

6=6.000N

Skok
2 =200 mm
3 =300 mm
4 =400 mm
5 =500 mm
6 = 600 mm

Elektronika

E = zintegrowane wytgczniki kraricowe
(nie nadaje sie do pracy synchronicznej)
z gtadkim przewodem tgczacym, 2,6 m

G = z inkrementalnym systemem pomiaru
skoku (nadaje sie do pracy synchronicznej)
z gtadkim przewodem taczacym 2,5 m

I = z inkrementalnym systemem pomiaru
skoku (nadaje sie do funkcji pamieci)
z gladkim przewodem faczacym 2,5 m

B = z inkrementalnym systemem pomiaru
skoku (nadaje sie do funkcji pamieci i
zasilania akumulatorowego) z gtadkim
przewodem fgczagcym 1,0 m

W przypadku kolumny o sile podnoszacej
2000 N, wersja G elektronicznie jest identyczna
z wersja |.

Dostarczana bedzie zawsze wersja G, kidéra
nadaje sie zaréwno do funkcji pamieci, jak i do
synchronizaciji.

Dostawa

Kolumny podnosne dostarczane sg gotowe
do podtaczenia. Przewdd taczacy kolumne z
modutem sterujgcym jest zawarty w dostawie.
Elementy obstugowe, a takze moduty sterujace
i przewody zasilajace mozna zamoéwi¢ jako
oddzielnie akcesoria.

Akcesoria elektryczne niezbedne do pra-
widlowego
funkcjonowania systemu:

e Modut sterujgcy
wedtug karty katalogowej M 8.200

lub

* Modut sterujgcy z uchwytem do akumulatora
wedtug karty katalogowej M 8.201

e Pilot reczny, przetacznik nozny i przewdd
zasilajgcy wedtug karty katalogowej M 8.203

M 4.301 /2-23

ROEMHELD | mh.roemheld.de




Wersja elektromechaniczna

Schemat i przyporzadkowanie potaczen
ztacze wtykowe do kolumn podnosnych z wytacznikami krancowymi (z literg kodowa E)

“+* (wysuwanie)
“~ (chowanie) E E

(niebieski) ZS _ w
STD|| i S@ |

O
)

Schemat i przyporzadkowanie potaczen
ztacze wtykowe do kolumn podnosnych z inkrementalnym systemem pomiaru skoku (z literami kodowymi |, B i G)

3 (brazowy)

“+ (wysuwanie)
Em “~* (chowanie)

4 (niebieski) @mm

1 “ (Wysuwgnie)
6 “~“ (chowanie) | Q
U& 6 (czerwony) impuls kontaktronu |J
S 10O 1 (261ty) COM
X

4/< 3 5 (czarny) wytacznik krancowy

Rozdzielczosé
inkrementalnego systemu pomiaru skoku

a skok [mm]
1 kN: skok a = 0,75 mm
2 kN: skok a = 0,75 mm
4 kN: skok a = 0,5 mm
6 kN: skok a = 0,375 mm
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